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[bookmark: _Toc269410956]1、执行标准和规范
《中华人民共和国环境保护法》
《电镀污染物排放标准》（GR21900-2008）
《环境空气质量标准》（二级标准）GB3095-1996
《工业企业噪声控制设计规范》(GBJ87)
《机械电气设备通用技术条件》GB5226.1—2002
客户提供的相关文件和资料
其他有关设计规范及设计手册。
2处理方式：
采取槽边抽风和顶部集气罩抽风的收集方式，对电镀生产线上的废气进行收集，然后通过管道在引风机的作用下，先将气体引入铬雾回收器进行回收然后再进废气洗涤塔进行处理，净化达标后的气体经引风机由烟囱高空排放（排气筒高度依离地面15米计算），且烟囱设置铁架及检测平台，依相关标准在烟囱开相应的检测孔，以便环保检测使用。
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4、依据《电镀污染物排放标准》（GR21900-2008），《工业企业噪声控制设计规范》(GBJ87)和建设单位的要求，采用当前国际上先进的《工业废气处理》工艺技术与设备。废气处理效率≥98％，经净化处理后的气体达标排放。
   依《电镀污染物排放标准》（GR21900-2008）排放标准，气体排放高度不得低于15米。本项目中所有气体的排放高度均按15米设计。
5、硫酸气体的处理方法同样采用化学中和反应法处理。只是在化学反应洗涤处理之前，增加一个铬雾回收器，对废气中的大部分硫酸进行回收，然后废气再进入洗涤塔处理。硫酸回收器为网格式硫酸回收器，它的工作原理是凝聚，即让硫酸雾在通过多层塑料网板制成的过滤网格时，会因受阻而凝聚成液体，然后再让凝聚的液体逐步流入到回收容器中，这种净化器的效率在98%以上。而余下的硫酸雾废气则可进一步通过管道进入到酸雾洗涤塔中加以去除。在处理过程中循环
因本生产线硫酸浓度很低，所以和酸碱废气一起排放处理
6、本项目中废气处理系统主要包括抽风系统和洗涤净化系统两大部分
1）抽风系统：抽风系统主要包含吸风罩和收集管路。吸风罩根据生产线以及电镀槽的结构，分为槽边侧吸和顶部吸风两大部分。
2）洗涤净化系统：洗涤净化系统主要包含废气处理洗涤塔、引风机、控制系统。
3）引风机：本项目中引风机选用节能环保型玻璃钢离心风机。           华盛风机采用纯玻璃钢制作，叶轮与外壳采用一体成型法制作，避免了应力的产生并增加了叶轮与外壳的强度。叶轮形式为后倾式，提高风机的效率。叶轮前盖板增加环型补强肋，以增加叶轮强度。外壳表面应为光滑面设计以避免杂物附着。外壳与入口钟之装配螺丝采预注法，以避免泄漏。
     同时，风机采用专利产品油浴式轴承箱的设计，密闭式轴承设计，可防止酸碱气体侵入，避免轴承、轴心直接受腐蚀气体侵蚀，确保运转中轴承之寿命。轴承箱内加入适当之润滑油，因机油具有润滑及冷却的功能，当运转时轴承箱内会形成循环行对流现象，能快速带走热量，及轴承箱表面积大，能降低轴承温度达10°C~15°C左右。并且机油润滑使轴承箱产生良好的油膜，使得一体成型的轴承精度得以提高，降低了风机运行中的噪音5~10分贝。


4）废气处理洗涤塔：本项目所选用的废气处理洗涤塔为直立逆流式废气处理洗涤塔。采用国际规范化标准设计，严格按照ASTM规范要求精心制作。本体结构采用台湾进口PP板材，可抗强酸碱及盐分的腐蚀，在各种恶劣环境下均可长期良好运转。
    主结构体厚度根据各型号及处理量单独设计计算且具有足够补强，足以负担结构体及运转中所需之负荷、检视窗、采样口及循环液体、化学药液注入口及排水口配合机能设置，并提供必要之操作平台。
循环水槽材质与洗涤塔本体材料一致，其容量为3分钟以上之循环泵浦输送容量，循环水槽内部设置水位控制装置、溢流、排水、泄放及自动补充水装置等。
    洗涤吸收区填料采用PP材质，形状为多齿TELLERTTE形，空隙率达到95%，比表面积达90平米每立方；除水层的填料采用PP材质，形状为圆弧TELLERTTE形，空隙率达到95%，比表面积达180平米每立方。不阻塞、不结块、对气流阻力及压损较小，吸附能力强，去除效率达99%以上。洒水头采用PP120度旋转无堵塞喷头。系统里无金属组件。为此，全系统具有极高的耐强酸碱性；全系统的阻力小于50mmAq, 大大节约了能源的消耗量。其配套电器均采用自动保护设施,完全适应24小时不间断运行,尤其适用于电镀企业连续化生产的高要求。
